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(54) Title: DEVICE FOR PRODUCING FOLDING ITEMS 



(54) Bezeichmmg: VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN VON FALZPRODUKTEN 



(57) Abstract 

The invention relates to a device for producing folding items using multi-width cross-folding means and longitudinal formers, in which 
device folding items of varying thickness, in particular telephone directories, are to be produced. The object of the invention is attained 
in that the number of superimposed plane surfaces for longitudinal formers corresponds to the number of items which can be adjacently 
cross-folded simultaneously in the axial direction of the cross-folding means. Consequently, each longitudinal former can be displaced up 
and down in at least two planes. 



(57) Zusammenfassung 

Bei einer Vorrichtung zum Herstellen von Falzprodukten unter Verwendung von mehrfachbreiten Querfalzeinrichtungen und 
Ldngsfalztrichtem sollen Falzprodukte variierbarer Dicke, insbesondere Telefonbucher hergestellt werden. Dies geschieht erfindungsgemaS 
dadurch, daB entsprechend der Anzahl der gleichzeitig in axialer Richtung der Querfalzeinrichtung nebeneinander querfalzbaren Produkte etne 
gleiche Anzahl von uberetnander angeordneten Ebenen fur Lflngsfalztrichter vorgesehen sind. Dabei ist jeder Langsfalztrichter zumindest 
in zwei Ebenen hoch- und runterfahrbar angeordnet. 
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Beschre 1 bung 

Vorrichtung zum Herstellen von Fa Izprodukten 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen 
von Fa Izprodukten unter Verwendung von 
Llngsf alzt richtern entsprechend dem Oberbegriff de$ 
Anspruches 1 • 

Bei dcr HersteLLung von Fa I zprodukt en, z. B • 

Te lef onbGchern ist es bekannt, zwe i f a c hb r e i t e 

Que r f a Lze i n r i c h t ungen in Verbindung mit 

LSngsf alztrichtern anzuordnen. Eine z we i f a chbre i t e 

Querf alzeinrichtung ist in der DE-PS 7 24 900 gezeigt, 

welcher ortsfeste Langsfalztrichter vorgescha Ltet sind. 

Nachteilig ist, dap jeder Langsfalztrichter eine 
separate Papi ereinf uhrung sowie einen separaten 
Trichtereinlauf aufweist. SolLen die beiden aus der 
zweifachbreiten Querfalzeinrichtung kommenden 
Falzprodukte in ihrer Oicke, d. h. in ihrer BlattanzahL 
variiert verden, so ist dies nur uber eine veranderte 
und raumauf wendi ge Bahnzuf uh rung uber n i c htda rg e s t e 1 1 1 e 
Wendestangen moglich. 

Weiterhin ist durch die OE 36 24 990 C2 ein in 
Tri chterneigung geringf Ogig verschiebbarer 
Langsfalztrichter bekannt, welcher unabhSngig von 
anderen Langs f a Iz t r i c ht e rn verfahren werden kann, urn 
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dadurch die beim ersten Lang s f a I z vorgang parallel 
entstehenden Falzprodukte mit einem seitlichen Versatz 
einer Que r f a I z vo r r i c h t ung zuzufuhren. Der seitliche 
Versatz dient als Angri f f sf lache fur ein ansch I i ependes 
Trennen der Falzprodukte, z. B. mittels Greifern und ist 
nur fur kleine Distanzen geeignet, d. h. fur Produkte, 
die nur " g e r i ng f ug i g versetzt" werden mussen. Mittels 
dieses Langs fa 1st r1 c hters ist es nicht moglich, 
Falzprodukte ohne Aufwand in ihrer Produktdicke zu 
vari ieren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Langsf a Iztrichter fur eine meh rf ac hbre i te 
Que r f a Ize i nr i chtung zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird e r f i ndungsgemap durch die Merkmale 
des kennze i chnenden Teils des Anspruches 1 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, dap auch beim Einsatz einer 
meh r f achbre i t en Querf alzvorri chtung nur eine gemeinsam 
betreibbare Langsfalztrichter-Einzugsvorrichtung 
erforderlich ist, wobei die Produktdicke sowie die Lage 
des Fa Izproduktes i m Endprodukt jeweils variiert werden 
kann. Die Erfindung ist besonders geeignet zur 
Herstellung von Fa Lzprodukt en fur die 

Te lef onbuchherste t lung. Weiterhin wird die Bauhdhe des 
Falzapparates gering gehalten. 
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E1n Aus f Oh rung s be i spi e L der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird iro folgenden naher 
bes chr i eben. 



Es zeigen 



Fig. 1 eine schematische Se i t enans i cht einer 

zwe i f ac hbre i ten Querf a Izei nri chtung mit daruber 
e r f i ndungsgera^p angeordneten linken und rechten 
Langs fa Iz t r i c ht e rn wobei/ die beiden rechten 
Langsf alztrichter in einer unteren Position 
befindlich sind; 

Fig. 2 eine Ansicht A nach Fig. 1, jedoch mit 

Darstellung der Papierbahnen oberhalb der 
Langsf a Lztrichter, wobei Papi e rs t range in beide 
Einlaufe der Querf a Lzeinri chtung eintaufen; 



Fig. 3 eine Anordnung wie Fig. 2, jedoch mit nur in den 
zweiten Einlauf der Querf a Lzei nri chtung 
einlaufenden Papi erst rang en; 

Fig. 4 eine Anordnung wie Fig. 2, jedoch mit nur in den 
ersten Einlauf der Querf a Lzei nri chtung 
einlaufenden Papi erst ring en; 



Fig. 5 



eine schematische Sei tenansi cht einer 

zwei f achbrei ten Querf a lzeinri chtung rait daruber 
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angeordneten linken und rechten 
L&ngsf alzt richtern, wobei alle linken und 
rechten Langsfalztri enter in einer oberen 
Position angeordnet sind und alle Papi e rs t range 
in den ersten Einlauf der Que rf a L ze i n r i c h tung 
einlauf en; 

Fig. 6 eine Ansicht A nach Fig. 5, jedoch mi t 

schemat i scher Darstellung der Papierbahnen 
oberhalb der LSng s f a Iz t r i c h t e r ; 

Fig. 7 einen Schnitt VII - VII durch die 

Tri chterei nlauf wa Izengruppe und einen unter 
dieser und Ober einem zweiten Einlauf der 
zweifachbreiten Querfalzeinrichtung befind lichen 
rechten Lang s f a Iz t r i c h t e r in einer unteren 
Position nach Fig. 1; 

Fig. 8 einen Schnitt VIII - VIII durch die 

T r i c ht ere i n lauf wa Izeng ruppe und einem unter 
dieser und Ober einem ersten Einlauf der 
zweifachbreiten Querfalzeinrichtung befind lichen 
rechten Langsf alzt richter in einer oberen 
Position nach Fig. 5; 

Fig. 9 eine schemat i sche Se i t enans i ch t einer 

drei f achbrei ten Querfalzeinrichtung mit daruber 
e rf i ndungsgemflfl angeordneten linken und rechten 
Langs fa Iz t r i c hte rn in drei ve rschi edenen Ebenen; 
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Fig. 10 eincn Schnitt X - X nach Fig. 9, jedoch mit 
DarsteLLung der Papierbahnen oberhaLb der 
LSngsf a Izt H enter, wobci Papi e rs t range in die 
drei Einlfiufe der Querf a Ize i nri chtung einlaufen. 

In einem bekannten, Wendestangen / ZugwaLzen, 
Langsschneideinrichtungen, LSngsregistereinrichtung 
sowie Pap i e r L e i t wa I z en auf nehmenden 
Pap i e r f uh rungsges t e L I 4 ist eine schematisch 
dargestetlte T r i c hte rei n lauf wa Izeng ruppe 1 angeordnet. 

Die Tr i cht ereinlauf wa Lzengruppe 1 besteht z. 8. aus 
einer ang e t r i e benen Tri chte rvorei n lauf wa Ize 2 sowie 
Trichtereinlauf walzen 3. Beide WaLzen 2, 3 sind jeweils 
im unteren TeiL des Pap i e r f uh rung s ge s t e L I s 4 gelagert 
und jeweils linken Langsfalztrichtern 6; 7 bzw. rechten 
Langsfalztrichtern 8; 9 zugeordnet. Es ist ein linker 
und ein linker mittlerer 6; 7 sowie ein rechter 
mittlerer und ein rechter Langs f a I z t r i c h t e r 8; 9 
dargestellt (Fig. 1 und 2). Oie beiden linken 
LSngsf alztrichter 6; 7 sind im unteren Teil des 
Papi erf uh rungsges te I Is 4 uber einem linken oder ersten 
Einlauf 13 einer mehrf achbrei ten, z. B . zwei f achbrei ten 
Que rf a Izei nri chtung 14 fest angeordnet/ so dap die 
PapierstrSnge 11; 12 nach detn Verlassen der linken 
Lings fa Izt ri chte r 6; 7 direkt in den ersten Einlauf 13 
der Querf a Izeinri chtung 14 einlaufen. Die beiden rechten 
Langs fa Izt ri chter 8; 9 sind jeweils in einer 
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Trichterhalterung 16; 17, z. 6 . Rahmen fest angeordnet 
(Fig. 7 und 8), welcher ebenfatls am AusLauf rahmenfest 
gelagerte Tri chterf a Izva Izen 25 aufnimmt. Der linke 
LSngsf alztrichter 6; 7 weist ebenfalls paarweise am 
AusLauf angeordnete Tri chterf a Izwa Izen 25 auf. Jede von 
den die zweiten Lang s f a Lz t r i c h t e r 8; 9 aufnehmende 
Trichterhatterungen 16; 17,- Trichterhalterung 16 fur 
Trichter 8 nicht gezeigt ist jeweils in zwei 
Positionen A; 8 (Fig. 1 und 5 bzw. Fig. 7 und 8) 
f ormsch lussig m i t dem Papierfuhrungsgestel I 4 
verbindbar: Einmal uber einem rechten oder zweiten 
Einlauf 18 der Que r f a I ze i n r i c h t ung 14 (Fig. 1 und 2 
Position B) und einmal uber dem Mnken oder ersten 
Einlauf 13 der Que rf a Izei nr i cht ung 14 (Fig. 5 und 6 
Position A) . 

Die genannten zwei Positionen A; B konnen z. B. dadurch 
erreicht werden, dap der Trichter 8; 9 urn einen Betrag 
z. B. in Axi a Iri chtung b + x der Querfalzeinrichtung 14 
horizontal und urn einen Betrag h in vertikaler Richtung 
verschiebbar angeordnet sind. Der Betrag b entspricht 
der Breite eines Papi e rst ranges 11, 12 und der Betrag x 
entspricht einem S i c he r he i t s abs t and zwischen den 
Papierstrangen 11, 12; 33, 34. Der Betrag h entspricht 
ebenfalls einer Schwenkhdhe der Trichterhalterung 16; 17 
bzw. der Trichter 8; 9 und errechnet sich aus dem 
Quotienten b ♦ x zu Tangens Alpha. Der Winkel Alpha 
befindet sich zwischen einer Senkrechten 51 und der 
Neigungsebene der Papi e r I au f f I a c he 50 eines jeden 
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Langs f a I z t r i c h t e rs 6 bis 9. Die vorgenannte Bewegung der 
Tri cht e rha L terungen 16; 17 kann z. B. mittels bekannter 
Linearantriebe, Kettenzuge oder dgl. erfoLgen oder auch 
mittels bekannter Hebe Lges tinge z. B. Schwingen 5, 10, 
welche z. B. urn papierfuhrungsgestel Lfeste Gelenkzapfen 
15, 20 schwenkbar sind, Somit werden die rechten 
LSngs f a I z t r i c ht e r 8; 9 aus der Uage nach Fig. 5 in die 
Lage nach Fig. 1 und umgekehrt bewegt. Es wird ein 
parallelogrammartiges Gelenkviereck gebildet, wobei 
neben den beiden gleichlangen Hebeln 5, 10 noch die 
Tri chterha Iterung 17 sowie das Papi e r f uh rungsge s t e L I 4 
ebenfalls als jeweils gleichlanger Hebel wirkt. Die 
Hebel 5, 10 sind jeweils beidseitig an jeder 
Tri chterha Iterung 16, 17 z. B. mittels Gelenkzapfen 35, 
40 angelenkt (Fig. 7 und 8). Eine T r i c h t e rne i g ung kann 
mittels einer Ve r s t e 1 1 s p i nde I mit Handrad 30 verandert 
werden. In der unteren Position B (Fig. 7) konnen die 
Tri chterha Iterungen 16/ 17 auf 

papi e rf uh rungsge ste 1 1 feste Widerlager 91, 92 gesetzt und 
verriegelt werden. Eine Verriegelung kann z. B. mittels 
einer pneumat i schen Klemmvorrichtung oder mittels 
bekannter K i ppk I emmhebe I erfolgen. 

In der oberen Position A (Fig. 8) konnen die 
Tri chterha I terungen 16, 17 z. B. auf im 

Papi e r f uhrungsgeste 1 1 4 in a c hspa r a L I e I e r Richtung zur 
T r i c h t e r e i n I auf wa Ize 3 verschiebbar angeordnete 
Widerlager 48, 49 gesetzt und in vorbeschr i ebene r Weise 
arretiert werden. Die rechten LSng s f a Iz t r i c hte r 8; 9 
konnen in ihrer unteren Position B (Fig. 1 und 7) uber 
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dem zweiten EinLauf 18 der Que r f a I z e i n r i c h t ung 14 
zwischen der Trichtereinlaufwalze 3 und ihrer 
Tri cht eroberkante 19 jeweiLs e1ne zusStzliches und somlt 
posi tionierbares Pap1 e rf Qh rungs e I eraent 21; 22 aufweisen. 
Das Papierf Oh rung se L eraent 21; 22 kann in Form eines 
Leitbleches oder in Form von mehreren parallel in elnem 
Abstand zueinander verlaufenden Rohren ausgebildet sein. 
Dabei kann das BLech bzw. konnen die Rohre zwecks 
besserer Gleitfahigkeit auf der Papierlaufseite mittels 
Blasluft beblasen sein. Oas Papi erf uhrungse lement 21; 22 
kann entweder am Papi e r f uh rungsge s t e I I 4 an- b2w. 
abbaubar oder auch bei Nichtgebrauch abklappbar 
angeordnet sein. Jedes Pap i e r f uh r ung s e I emen t 21; 22 
verlauft in einer gleichen N e i g ung s e bene 23 der 
nachgeordneten zweiten Lang s f a I z t r i enter 8; 9. Die 
Neigungsebene 23 der zweiten LSngs f a Lztri chter 8, 9 zu 
einer Senkrechten 51 entspricht gleichzeitig einer durch 
die GeLenkzapfen 15, 20 verlaufenden, im Winkel Alpha 
zur Senkrechten 51 angeordneten Neigungsebene 52 
(Fig. 7). Eine LSnge I jedes Pap i e r f uh r ung s e I ement e s 21; 
22 entspricht zumindest einer Breite b eines 
Papi erst ranges 11; 12 und ist so bemessen, dap der 
Papierstrang 11; 12 bzw. ein Papierstrang 33, 34 auf den 
zweiten Einlauf 18 der zwe i f a c hb r e i t en 
Querf a Izeinrichtung 14 leitbar ist. 

Die unterhalb der Langsfalztrichter 6 bis 9 befindliche 
zwe i f achbre i te Querf a Lze1 nr 1 chtung 14 besteht aus einem 
Schneidzylinder 24, welcher gegen Schneidnuten eines 
Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinders 26 
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arbeltet. Der ZyUnder 26 wiederum arbeitet mit einem 
Fa Iz k lappenzy L i nder 27 zusammen, Unter dem 
Fa Izklappenzy Under 27 befinden sich zwei in axiaLer 
Richtung nebene i nande r angeordnete Schauf e I rade r 28; 29, 
welche die von dem Falzapparat erzeugten Falzprodukte 
auf eine BandausLage 31; 32 ablegen. 

In den Aus f Oh rungsbe i spi e L en sind nachfolgende 
Arbei tsste I lungen gezeigt: Zwei ubereinander einlaufende 
1/1-breite Papierbahnen 36; 37 (Fig. 1 und 2) verden in 
einem ersten Aus f Oh rung sbe i spi e I mittels bekannter 
LSngsschneideinrichtungen jeweils in 1/4-breite 
Papierbahnen I angsge t renn t und mittels der Linken und 
rechten Langs fa Izt ri chter 6, 7; 8, 9 zu L ang s g e f a I z t en 
Papierstrangen 11, 12; 33, 34 gefalzt und dem ersten und 
zweiten Einlauf 13; 18 der Querfalzeinrichtung 14 
zugefuhrt. Dabei werden die Papi e r s t range 11, 12; 33, 34 
uber gestellfest gelagerte ube r f uh rwa I zen 53 und 54 bzw. 
53 und 55 sowie durch ein Zugwa Ize npaa r 57 gefuhrt. Die 
zweiten Einlaufe 8; 9 sind mit den 

Papi erf uhrungse Lementen 21; 22 versehen. Auf jeder 
BandausLage 31; 32 ist ein FaLzprodukt 38; 39 ausgelegt 
mit 32 Seiten aus doppelter Produktion der 
Querfalzeinrichtung. Es konnen aber auch 64 Seiten aus 
einfacher Produktion gefahren werden. 

Vier ubereinander uber den rechten Langs fa Izt ri chtern 8; 
9 einlaufende 1/2-breite Papierbahnen 41 bis 44 werden 
nach ihrer nochmaligen Langs t rennung mittels bekannter 
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LSngs sc hne i dei nri chtungen jeweils der rechten 

Langsf a Izt ri chter 8; 9 zu I Sng sge f a I 2 t en Papi e r s t rfingen 

33; 34 und dero zweiten EinLauf 18 der 

Querf alzeinrichtung 1 in einem zweiten 

Ausf uhrungsbeispiel zugefuhrt (Fig. 3). Dabei sind die 
rechten Lflngsf atztrichter 8; 9 m i t den 

Papi erf Oh rungse I ementen 21; 22 versehen. Auf der zweiten 
Bandauslage 32 1st ein FaLzprodukt 46 aus 64 Seiten aus 
acht 1/4-breiten Papierbahnen entstanden. Oer in den 
zweiten Einlauf 18 der Querf a Ize i nri chtung 14 
einlaufende Papierstrang 33; 34 weist nunraehr eine 
doppelte Dicke gegenuber denen in Fig. 2 gezeigten 
Papi erst rangen 33; 34 auf. 

Weiterhin Laufen in einem dritten Aus f u h rungs be i sp i e L 

vier ubereinander angeordnete 1/2-breite Papierbahnen 41 

bis 44 nach ihrer nochraaligen Lang s t r e nnung in 

1/4-breite Papierbahnen in die Linken LSngsf a Lztri chter 

6; 7 ein (Fig. 4). Nachfolgend werden Papi e rs t range 11; 

12 gebildet, die in den ersten EinLauf 13 der 

Querf a Lzei nri chtung 18 einlaufen. In der 

Querf alzeinrichtung 14 wird ein FaLzprodukt 46 erzeugt 

und auf der Bandauslage 31 ausgelegt, wie in 

vo rangehenden Ausf Qh rungs be 1 spi e I gezeigt (Fig. 3). 

In einem vierten Aus f flh rungsbe i sp i e L werden schliepLich 
zwei ubereinander einlaufende 1/1-breite Papierbahnen 
36; 37 mittels Lingss chne i de i n r i c h t ungen jeweils in 
1/4-breite Papierbahnen L angsget rennt und mittels der 
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linken und rechten Lingsf a Izt ri cht er 6 bis 9 zu 
langsgef a Izten Pap 1 c r s t rangen 11, 12; 33, 34 gefalzt, 
ohne dap die Pap i c r f Oh rung s e L em e n t e 21; 22 dabei 
positioniert sind. Sorait wird nach dem Einlauf der 
Papierst range 11, 12; 33, 34 in den ersten Einlauf 13 
der Querf a Izei nri cht ung 14 ein Falzprodukt 47 auf der 
Bandauslage 31 ausgelegt, welches aus acht Lagen zu je 
16 Seiten aus einfacher Produktion besteht (Fig. 5 und 
6) . 



Die Anzahl der linken und rechten Trichter 6, 7; 8, 9 
ist entsprechend den Produk t i onserf orde rni s sen 
variierbar. So kann ein Verhaltnis von linken zu rechten 
Lang s f a Iz t r i cht e rn auch drei zu drei, eins zu drei, drei 
zu eins, zwei zu vier usw. betragen. Schliepiich konnen 
auch alle da rge s t e 1 1 ten Langs fa Izt ri chte r 6 bis 9 mit 
Tri chterha Item 16; 17 sowie Papi e r f Oh rung s e I ement e 21; 
22 ausgestattet sein. Es ist jedoch auch moglich, die 
vorgenannten Papi e r f uh rung s e I ement e 21; 22 bei den in 
einer unteren Position B befindlichen rechten 
Lang s f a Izt r i cht e rn 8; 9 wegzulassen und ohne 
Pap i e r f u h rung se I ement e zu fahren. 

Schliepiich ist es auch mdglich, eine drei f achbrei te 
Querf a Izeinri chtung 61 einzusetzen, welche aus einem 
jeweils drei fachbre 1 ten Sc hne i dzy 1 1 nde r 62, Schneidnut-, 
Punktur- und Fa Izmesserzy I i nde r 63 sowie einem 
Falzklappenzy Under 64 besteht (Fig. 9 und 10). Unter 
dem Falzklappenzy Under 64 sind entsprechend breite 
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Schauf e L rfide r 66 und BandausLagen 67 angeordnet. 
GesteUfest gelagerte ube r f Qhrwa Lzen 68; 69, 71 welsen 
cbenfaLLs eine drelfache Breite einer 1/4-breiten 
Papierbahn auf oder sie sind einer 1/4-breiten 
Papierbahn entsprechend jeweiLs mehrfach nebe ne i nande r 
ge Lagert . 

uber der Que r f a I ze i n r i c h t ung 61 sind zwei Hnke 73; 74 
und zwei rechte 76; 77, d. h. ein Linker 73, ein Linker 
mittLerer 74, ein reenter mittlerer 76 und ein reenter 
77 Langsf aLztrichter angeordnet. Oabei befinden sich der 
Linke sowie der rechte raittlere Lang s f a Lz t r i c ht e r 73; 76 
auf einer ersten Ebene 79 in einer oberen Position C. 
Der Linke mittLere LSngsf a Lzt ri enter 74 befindet sich 
auf einer zweiten Ebene 80 in einer mittLeren Position D 
und ist m1t der vorbeschr i ebenen ni chtdargeste L Lten 
Tr i chterha Lterung 17 (siehe Fig. 7 und 8) urn den Betrag 
einer Hdhe h z. B. schwenkbar im Papi e r f uhrungsgeste L I 4 
geLagert. Der mittLere Linke Lang s f a Lz t r i c h t e r 74 kann 
somit auf eine untere Position E auf eine dritte Ebene 
81 he runt ergef ahren werden. 

SchLiepLich befindet sieh der rechte Lang s f a Lz t r i cht e r 
77 in der unteren Position E und ist auch in die 
mittLere Position D schwenkbar. 

Es ist naturLich auch mdgLich, die in der oberen 
Position C befindlichen Langsf alztri enter 73; 76 
schwenkbar auszubi Lden, so dap diese in die mittLere 
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Position D gebracht warden k&nnen. 

Die in der oberen Position C angeordneten 
Langsf alzt richter 73 und 76 befinden sich uber einem 
ersten Einlauf 81. Der in der mittleren Position D 
angeordnete LSngsf a Izt r i c hte r 74 befindet sich Ober 
einem zweiten Einlauf 82 und der in der unteren Position 
E angeordnete Langs f a Iz t r i c h t e r 77 befindet sich Ober 
einem dritten Einlauf 83 der d re i f ac hbre i ten 
Querfalzeinrichtung 61. 

Jeder Lfings f a Iz t r i c hte r 73; 74 und 76; 77 weist ein Paar 
von Tri chterf a Izwa Izen 25 sowie eine ungetriebene 
Leitwalze 86 als Stutzwalze auf, die jeweils in der 
Tr i cht erha Iterung 17 gelagert sind. 

Bei einem fOnften Ausf uhrungsbei spi e I laufen drei 
ubereinander angeordnete 1/1-breite Papierbahnen 87; 88; 
89 nach ihrer Langs t rennung in 1/4-breite Papierbahnen 
in die LSngsf alzt ri chter 73; 74; 76; 77 ein und 
verlassen diese jeweils langsgefalzt als Pa p i e r s t r a nge 
11; 12; 33; 34. Die in der oberen Position C 
befindlichen Lfingsf a Izt r i c ht e r 73; 76 (Fig. 9 und 10) 
leiten die Papi e rs t ringe 11; 33 uber die uberf uhrwalzen 
68; 71 dem ersten Einlauf 82 der Querfalzeinrichtung 61 
zu (Fig. 10). Es wird z. B. bei der Herstellung von 
Te lef onbuchern ein Produkt von 48 Seiten bei 
ungesanme Iter und ein Produkt von 96 Seiten bei 
gesammelter Produktion gebildet / welches uber das 



WO 97/1 7200 PCT/DE96/021 26 



14 

Schauf elrad 66 auf der BandausLage 67 ausgelegt wlrd. 

Per in der mittleren Position D befindliche 
Langsf alztrichter 74 leitet den Papierstrang 12 uber die 
uberf uhrwa Izen 68; 69; 71 dem zweiten Einlauf 83 der 
Querf alzeinrichtung 61 zu. Bei der 

Te lef onbuchhers tet lung wird ein Produkt von 24 Seiten 
bei ungesamme It er und ein Produkt von 48 Seiten bei 
gesamrae L t er Produktion gebiLdet und der Bandauslage 67 
zugef uhrt . 

Der in der unteren Position E befindliche 
Langs fa Izt ri chter 77 Leitet den Papierstrang 34 dem 
dritten Einlauf 84 der Que r f a I ze i n r i c h t ung 61 zu und es 
wird ein Produkt erzeugt, welches dem aus dem 
Papierstrang 12 gebi Ideten Produkt entspricht. 

Es ist bei einer verdnderten Position der 
Langsf a Izt ri chter 73; 74; 76; 77 naturlich auch moglich, 
die Papierst rSnge 11 und 33 dem ersten Einlauf 82 sowie 
die Papierstringe 12 und 34 dem zweiten Einlauf 83 oder 
dem dritten Einlauf 84 zuzuleiten. Es ist weiterhin 
moglich, dem zweiten Einlauf 83 der Que rf a Ize 1 nr i chtung 
61 alle Papierst range 11; 12; 33; 34 zuzuordnen, usw. 

Zwischen der Tr i cht e r e i n L auf wa Ize 3 und der 
Tri chteroberkante 19 (Fig. 7; 8) eines in einer 
roittleren Position D oder einer unteren Position E 
befindlichen Langs f a Iz t r i c ht e r s kann auch bei der 
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d r e i f a c hb re i t en Que r f a I z e i n r i c h t ung (Fig. 9 und 10) ein 
ni chtdargeste L Ites Papi e r f uh rung se I ement 21; 22 in der 
vorbeschri ebenen Weise angeordnet werden. 

Zusammenf assend besteht das Wesen der Erfindung darin, 
dap zumindest die Langs f a Iz t r i c h t e r 8, 9; 74, 77 mittel 
pa r a 1 1 e Log ramma rt i ge r Ge I enk v i e r e c ke 4, 15, 5, 35, 17 
Oder 16; 4, 20, 10, 40, 17 oder 16 in vertikaler 
Richtung bewegbar sind. Dabei weisen o. g. 
Ge Lenkvi erecke mindestens zwei parallel zueinander 
verschwenkbare, gleichlange Schwingen 5, 10 auf. Die 
Schwingen 5, 10 sind mit ihren ersten Enden 45, 56 am 
Maschinengestel I 4 direkt oder indirekt schwenkbar, 
d. h. an Gelenkzapfen 15, 20 angelenkt. Zweite Enden 65 
70 der Schwingen 5, 10 sind direkt oder indirekt am 
Langsfalztrichter 8, 9; 74, 77 schwenkbar, d. h . mittel 
Gelenkzapfen 35, 40 angelenkt. 



Nach einer weiteren Aus f uhrungsva r i ante sind die 
LSngsf alzt ri chter 8, 9; 74, 77 zusa*tzlich in Richtung 
der Rota t i onsachs e der T r i c h t e r f a I z wa I z e n 25 horizontal 
z. B. auf einem Schlitten verschiebbar angeordnet. 

Ein horizontales Verschieben der Langsfalztrichter 8, 9 
74, 77 kann nach einer anderen Aus f Ohrungsvari ant e auch 
dadurch erfolgen, dap die Schwingen 5, 10 einstellbar, 
d. h. gezielt verkurzbar ausgebi Idet sind. 
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Tei LeUste 

1 Tri chtereinlauf walzengruppe 

2 Trichtervoreinlaufwalze 

3 Trichtereinlaufvalze 

4 Papierfuhrungsgestell 

5 Hebel, Schwinge 

6 Langsf a Izt ri chter, linker 

7 L3ngs f a Lzt r i c ht e r, linker mittlerer 

8 Langsf a lzt ri enter, rechter mittlere 

9 Langs f a Iz t r i ch t e r, rechter 

10 Hebel, Schwinge 

11 Papierstrang 

12 Papierstrang 

13 Einlauf, erster (14) 

14 Querfalzeinrichtung 

15 Gelenkzapfen (5) 

16 T r i c h t e rha L t e rung (8) 

17 Tr i chterha Iterung (9) 

18 Einlauf, zweier (14) 

19 Tri chteroberkante (8; 9) 

20 Gelenkzapfen (10) 

21 Papierfuhrungselement 

22 Papierfuhrungselement 

23 Ne i gungsebene (8; 9) 

24 Schneidzy Under (14) 

25 Trichterfalzwalzen 

26 Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinder (14) 

27 Falzklappenzy Under (14) 
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28 


S c h a u f e L rad 

■ W mm mm • » W 




29 


Schauf e I rad 




30 


H and rad 




31 


Bandaus 1 ano 

u a 1 1 w o u d i □ y c 




3 2 






33 


Dan { p r* c r a no 
r a }j i c i any 




34 


Paoi erst rano 




35 


Ge Lenkzaof en (5) 




36 


Paoi e rbahn 1/1 

V mm • X* 1 %w 0 1 1 1 I mm 1 




37 


Papierbahn 1/1 




J o 


Fa Lzproduk t 






F a I z p rodu k t 






Gelenkzapfen (10) 




41 


Papierbahn 1/2 




42 


Papi erbahn 1 /2 




43 


Papi e rbahn 1/2 




44 


Papi erbahn 1/2 




*» P 


Ende, erstes (5) 




46 


Falzprodukt (41 - 


44) 


47 


Falzprodukt (36; 


37) 


48 


Widerlager (16, 17) 


49 


Widerlager (16, 17) 


50 


Papi e r Lauf f lache 


(6 bis 9) 


51 


Senkrechte 




52 


Nei gungsebene 




53 


ube r f uh rwa Ize 




54 


uberf uhrwa Lze 




55 


uberf uhrwalze 




56 


Ende, erstes (10) 
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57 Zugwa Izenpaar 

58 Ebene, erste (8; 9) 

59 Ebene, zweite (8; 9) 

61 Querfalzeinrichtung, dreifachbreit 

62 Schneidzylinder (61) 

63 Schneidnut-, Punktur- und Fa Lzmesserzylinder (61) 

64 Falzklappenzylinder 

65 Ende, zweites (5) 

66 Schaufelrad 

67 Bandauslage 

68 uberf Ghrwa Lze 

69 uberf Ohrwalze 

70 Ende, zweites (10) 

71 uberf uhrwa Lze 

72 Zugwa Lzenpaar 

73 Langsf alztrichter, linker 

74 Langsf a Izt ri chter, Linker mittlerer 

75 - 

76 Lfingsf a Izt r i chter , rechter mittlerer 

77 Langsf alztrichter, rechter 

78 - 

79 Ebene, erste 

80 Ebene, zweite 

81 Ebene, dritte 

82 Einlauf, erster (61) 

83 Einlauf, zweiter (61) 

84 Einlauf, dritter (61) 

85 - 

86 Leitwalze (73; 74; 76; 77) 
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87 Papierbahn 1/1 

88 Papierbahn 1/1 

89 Papierbahn 1/1 

90 - 

91 WiderLager (16, 17) 

92 WiderLager (16, 17) 

A Position, obere (6; 7; 8; 9) 

B Position, untere (8; 9) 

C Position, obe re 

0 Position, mittlere 
E Position, untere 

b Betrag 

h Betrag 

1 Lange (21; 22) 
x Betrag 



Alpha Winkel (51, 52) 
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AnsprGche 

1* Bewtgbarer Langs fa Izt r i cht e r, dadurch 
gekenrueichnet, dap der Langsf alztrl chter (8, 9; 74, 77) 
mittels eines paral Le lograramart igen Ge lenkvi ereckes (4, 
15, 5, 35, 17 oder 16; 4, 20, 10, 40, 17 oder 16) 
vertikal bewegbar 1st. 

2. L*n9*f «l«t richter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dap das Gelenkvlereck (4, 15, 5, 35, 17 
oder 16; 4, 20, 10, 40, 17 oder 16) aus mindestens zwei 
parallel zueinander verschwenkbaren, gleichlangen 
Koppeln (5, 10) besteht, dap die Koppeln (5, 10) mi t 
ihren ersten Enden (45, 56) am Maschinengestel I <4) 
direkt oder indirekt schwenkbar (15, 20) angelenkt sind, 
dap die zweiten Enden (65, 70) der Koppeln (5, 10) 
direkt oder indirekt am Lang s f a Iz t r i c h t e r (8, 9; 74, 77) 
schwenkbar (35, 40) angelenkt sind. 

3. LSngsf alztrichter nach Anspruch 1 bis 2, dadurch 
gekenruelchnet, dap der Falztricht (8, 9; 74, 77) 
zusfitzlich in Tri chterf a Izwa Izen-Rotat i onsachsenri chtung 
(25) horizontal verschiebbar angeordnet ist. 
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Fig. 9 
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Fig. 10 



